
XO Biogas  Konzept 
Zero output 

Komplette Gärreste Verarbeitung mit Restwärme 
 

Henno Haaring 
20-06-2014 



Alte Biogas Anlage 

• 500 kWh/e 

• 500 kWh/th 

• 12.000 t/a Input, 70% Mais, 30% Gülle 

• 9.000 t/a Gärreste mit 8% TS 

• Meiste Wärme geht in die Luft 

• Alle Gärreste wird flüssig auf das Land 
gefahren 



Old style 



Biogas Anlage heute (mit Trocknung) 

• Maximal 50% Gärreste wird getrocknet 

• Biogas Anlage und Trockner sind separate 
Systeme 

• Der 50% Flüssige Gärreste wird immer noch 
auf das Land gefahren  

• Abfall Wasser muss abgeführt werden 



Wie Schließen wir die Lücke? 



Optimalisierung von  

• Gärreste menge 

• Wärme menge 

• Trockner Effizienz 

 



XO Konzept 

• Effiziente Input (240 m3 biogas pro Tonne) 

• Alle Wärme von der Biogasanlage wird genutzt 

• Trockner Effizienz Steigerung durch hohe 
Temperaturen und Wärme Rückgewinnung 

• Abfall Wasser wird gereinigt mit UF/RO 



Vergleich 

Traditionell 3000 kWe 
Gärreste output: 
• 48.000 t/a 
• 8% DM 
 
Nicht benutzte Wärme: 
• 180ºC Auspuff (600 kWh) 
• Radiation Wärme (150 kWh) 
• Intercooler LT Wärme (220 kWh) 

 
Trocknung: 
• 3000 kWth 85ºC Wärm Wasser 
• 75ºC Luft Temp 
• 21.000 t/a Input 
• Ca. 44% getrocknet 

XO Biogas 3000 kWe 
• Gärreste output: 
• 32.500 t/a 
• 7,2% DM 

 
• Nicht benutzte Wärme: 
• Kein 

 
• Trocknung: 
• 3970 kWth  
• 750 kWth Wärme Rückgewinnung 
• 120ºC Luft Temp 
• 32.500 t/a Input 
• 100% getrocknet 

 



Layout 3MW 
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XO Biogas Vorteile 

• Weniger m3 Luft aus denn Trockner 

• Kein Flüssige Gärrest 

• Komplette Anlage 

• Weniger Emissionen  

• Niedrig Wasser verbrauch 

• Kein Abfall Wasser 

• Umsatz mit Trocknes Material 

 

 



Danke! 


