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Firmenstruktur BTS

e B.T.S. Italia besteht aus:

_ Techniker
] Biologen

J Programmierer
 Ingenieure
 Verwaltung
 Vertrieb

J Montage und Service

e B.T.S. Italia ist die erste Firma in [talien mit
einem eigenen Biogaslabor



Anlagen und Projekte BTS

e Bis heute haben wir 110 Biogasanlagen verschiedener GréRen in Europa (ca. 80
MW, installierter Leistung ) gebaut/in Betrieb genommen,;

e 2011 haben wir ca. 50 Biogasanlagen in Italien, Deutschland und in der
Tschechischen Republik gebaut/in Betrieb genommen,;

e 2012 werden wir Gber 50 Biogasanlagen in Italien und ca. 25 Biogasanlagen im
Rest Europas bauen und in Betrieb nehmen;

e Uber 90 % der B.T.S. Anlagen sind mit Aufbereitungstechnik ausgestattet,

e In Italien sind 40 1-MW,, Anlagen und 5 500 — 700 kW, Anlagen mit
Aufbereitungstechnik ausgestattet.
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Neue italienische Gesetzgebung
Biogas



Erneuerbare Energie in Italien

Leistung brutto [MW] 2008 m 2010 | 20111

Wasser 17.623 17.721 17.876 17.950
Wind 3.538 4.898 5.814 6.860
Sonne? 432 1.144 3.470 12.750
Geothermie 711 737 772 772
Bioenergie3 1.555 2.019 2.352
EE gesamt 23.859 26.519 30.284 41.352

Geschatzte Daten TERNA/GSE
Der Wert von 2011 enthalt 3.740 MW, die 2010 installiert wurden und erst 2011 in
Betrieb genommen wurden (Legge 129/2010 — Salva Alcoa)

Bioenergien: Feste Biomassen, Biogas und Biofuels
Quelle: CRPA

Gestore
Servizi
Energetici
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Ziele Italiens fur 2020 BTS

Ziele pro Sektor (Piano di Azione Nazionale — PAN)

Strom

Gesamtziel Italien

Warme

Transport




Biogas in Italien BTS

Potenza elettrica installata (MW)

Totale o, | pantiperdmididneion ingenen
349,7 elettrica aprile 2007 | marzo 2010 | maggio 2011 zn%z]mn
installata (kW) n. o n. o n. o
<100 a4 | 286 | 49 | 179 | 54 | 104 10,2
101-500 28 [182 | &1 (223|105 [ 202 721
501-1.000 19 | 12,3 | 100 | 36,6 | 289 | 555 | 189.0
> 1.000 4| o1 ) 19 70| 24| a5 | 263
Biogasincaldaia| 8 | 52 | 10 | 37 | 11 | 21 10,0
E@Lﬂnﬁl . g |26 3 |125]| 38| 13| -
Totale 154 | 100 | 273 | 100 | 521 | 100 | 90,8

3,3 37 38 53 66

ates S 8 5 2 3 S S S = 3
2008 M 8 M N & NN Mu NN
Bis heute 500 MW installiere Quelle: CRPA

elektrische Leistung GSE

Gestore
Servizi
Energetici



Biogas in Italien BTS
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13,1%

29,0%

B Nur Wirtschaftsdiinger

Wirtschaftsdiinger +
o Unterprodukte und
Kulturen

o Unterprodukte und
Kulturen

57,9%
Analyse auf 64% der Bestandaufnahme von CRPA
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Legislativdekret 29. Dezember 2003, Nr. 387

1 Genehmigung { Leitlinie 18. September 2010
Legislativdekret 3. Marz 2011, Nr. 28

Ministerialdekr. 18. Dezember 2008 ff
(Finanzgesetze)

Legislativdekret 3. Marz 2011, Nr. 28

Zuschuss
0.28 €/kWh bis zum

|__31/12/2012 fiir 15 Jahre |

Ersetzung Art. 2135 des ZGB mit Art. 1 des D.Lgs.
Steuergrunlage

Landwirtschaftl. 228/01 Orientierung und Modernisierung der
Betrieb wenn Landwirtschaft

Biogas-
anlagen

Biomasse im Betrieb
Gesetz Nr. 296/06 Haushaltsgesetz 2007

produziert wird

Legislativdekret 16 Januar 2008, Nr. 4
Gesetz 129/2010 (Art. 1, Komma 3)
Lef_;islativdekret 3. Dezember 2010, Nr 205

Miill und
Unterprodukte

Stickstoffdirektive (“direttiva nitrati”)
Garprodukt Ministerialdekret 7. April 2006 und
— Regionalanwendungen




Italienische Normen
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—— | Der Genehmigungsprozess sieht vor:
- : A) BGAs nach freiem Bau und nur der einfachen Meldung
LegIS|at|VdEkr6t 28 < unter“egend
(3. Mérz 2011) B) BGAs nach vereinfachter Genehmigungsprozedur
g C) BGAs nach einheitlicher Genehmigung
Art der Anlage Leistung
Mit BHKW ausgestattet 0—50 kW, Einfache
In bestehenden Gebduden errichtet, ohne Volumen und Oberflache zu 0- 200 kW, |\/|e|dung
dndern, ohne Anderung der Nutzungsbestimmung, der Geb3udestruktur,
ohne VergroRerung der Wohneinheiten und ohne Zunahme der
Stadtplanungsparameter
Mit BHKW ausgestattet 50 - 1.000 kW, Vereinfach
3.000 kW, ere ?C te
Genehmigungs
Antrieb durch Biomasse 0—200 kW,
-prozedur
Deponiegas, Restgase der Klarprozesse und Biogas 0—250 kW,
Andere Fille in denen weder BHKW noch Warmerickgewinnung | - Einheitliche
vorgesehen sind Genehmigu ng




Einbezogene Amter p1e

''''''

Einheitliche Genehmigung

- Regione Siciliana — Assessorato ENERGIA — EX Assessorato INDUSTRIA

- Regione Siciliana - Assessorato Ambiente e Territorio — Servizio VIA VAS

- Regione Siciliana - Assessorato Ambiente e Territorio - Servizio. Inquinamento
atmosferico acustico ed elettromagnetico

- CPTA — Commissione Provinciale Tutela Ambiente

- Regione Siciliana - Assessorato Ambiente e Territorio — Servizio RIFIUTI

- Regione Siciliana - Assessorato SANITA

- Regione Siciliana - CO.RE.MI — Corpo Regionale delle Miniere

- Regione Siciliana - ARTA - Serv. Urbanistica

- Regione Siciliana - Assessorato LAVORI PUBBLICI

- Vigili del Fuoco

- Ufficio delle Dogane

- Comune

- Provincia Regionale

- Sovrintendenza Beni Culturali, Ambientali

- Ispettorato Ripartimentale Foreste



Einbezogene Amter

Genehmigung Netzeinspeisung (zusammenflielend mite  inheitlicher
Prozedur)

- Genio Civile (ente sottoposto allASSESSORATO Lavori Pubblici)
- ENEL Distribuzione

- Ministero delle Comunicazioni

- ASP - Dipartimento Sanitario Prevenzione Medico

- Comando Militare Regionale

- ARPA SICILIA - Campi elettromagnetici

- Comando Militare Autonomo della Sicilia

- Comando Militare marittimo Autonomo Sicilia

- Aeronautica Comando Scuola 3™ Reg. Aerea

- Provincia Regionale di Palermo

- Ufficio Tecnico Speciale per le Trazzere in Sicilia

- Ministero delle Infrastrutture e Trasporti — USTIF

- ANAS S.p.A.

- Gruppo Ferrovie dello Stato

- Assessorato Regionale Infrastrutture e della Mobilita

''''''
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Stickstoffemission und Nutzung
von Geflugelkot in Biogasanlagen



Grenzwerte fur Emissionen TS

o Luft (D.L. 3. April 2006, Nr 152):
— Staub: <10 mg/nm?3
— Ammoniak: < 250 mg/nm?3
— N emissionen: < 2 kg N/h
— Larm: 60 dB in 10 m Distanz

 Boden:
— 170 kg N/ha in empfindlichem Gebiet

— Nicht empfindliche Gebiete von Region zu Region
unterschiedlich



Bindung des Stickstoffs BTS'

* Trocknung

* Trocknung + Strippung
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Trocknung BTS

TS t)gtg};GROUP

Input: BIOMASSE

ca. 14.500 1 Maissilage

ickstoff: 58.000 ka'a = 4 kgt (100%)
(70% N__: 30% Ny,

Phosphor: (P,0g): 26.100 kg/a = 1,8 kg/t (100%)
Kalium: (K,0):  73.950 kg/a = 5.1 kg/t (100%)

§

Output A): VERGORENES SUBSTRAT Output B): ABEAU

Menge: ca. 10.000t Gamest 6%TS

ca. 4.500 t'a (=Vermindarung der Materialmenge
infolge der Biogasproduklion)

Stickstoff: 58.000 kg/a = 5.9 kgt (100%)
(30% N, : 70% Ny

Phosphor: (P,0g): 26.100 kgfa = 2.6 kgt (100%)
Kalium: (K,0): 73.950 kg/a = 7.5 kg't (100%)

Ausbringflache
ohne Trockner

(170 kg N/ha zv) 340 ha




Trocknung

BANDTROCKNER
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A) GRANULAT - PELLETS B) AMMONIUMSULFAT

Menge: 00 Va ca BS% TS Menge:

Stickstoff: 23,700 kofa = 34,0 kgt (41%)

(98% N__ 2% Ny

Phosphor: (Po0g): 26,100 kala = 37,4 kgt (100%)

Kalium: (K;0):  73.950 kgla = 106 kg/t (100%)

Stickstoff:

450 mla

31,000 kgla = 60 k't {53%)

(100% N

;lmm-ll

C) VERLUSTE

Stickstoff:  3.300 kgfa (6%

{100% M)

umm’

hinzuzufiigen: Schwefelsdure 96 %ig 100 tfa

Ausbringflache
mit Trockner
0 ha

INPUT

Maissilage: 14.500 t/a

Stickstoff: 58000 kgfa =4 kgt (100%)
Phosphor (P,O_):

26.100 kg/a = 1,8 kgt (100%)

Kalium (K,O):

73,950 kg/a= 5,1 ka/t (100%)

OUTPUT

Fliissiger Garrest: 0 t/a
Granulat - Pellets: 700 t/a

Stickstoff : 23.700 ko/a (41%)

Fhosphor; 2¢ ) ka1 00%)

Ammoniumsulfat: 450 m'/a
Stickstoff: 31.000 kg/a (53%)

BTS

TSenetey GROUP
f=




Trocknung + Strippung BTS’

TS t)gtg};GROUP

‘ Input: WIRTSCHAFTSDUNGER
| 20.000 va Rindergille; 15,500 a Rindermist; 70.000 tfa Schweinegllle

1 Input gesamt: 105.500 t/a
Stickstoff: 489,100 koia = 4.8 kgit (100%)
(70% N, 30% Ny

Phosphot: (P,0g): 281800 kg/a = 2,8 kg/t (100%)
Kalium: (K,0): 400,500 kg/a = 4,0 kgt (100%)

Qutput A): VERGORENES SUBSTRAT QOutput B): ABBAU

Menge: ca, 10710001 Garrest 5%TS ca. 4 500 va (=Verminderung der Matarialmenge
infolge der Bingasproduktion}

Sticksioff: 488,100 kgla = 4.8 kgt (100%)

Phesphor: (P50g): 281.800 kg/a = 2.8 kg't (100% Ausbringfliche
Kallum: (K,0): 409.500 kgla = 4,1 kg/t (100%) fi'}’é'h;“mfﬂ":‘;]"ﬁ%“h‘gﬂ““ﬂ J\

4

-I A) AN DEN TROCKNER B) AN DIE STRIPPUNG

Separierung Fest 7% (Trocknung): Filissig 93% (Strippung)

Menge: 7.100 tia ; ca, 28% TS Menge: -83.000 kg/a ca. 3% TS

Stickstoff: 95600 ky/a = 13,4 kg/t (20%) Stickstoff: E‘Egiﬂrﬁ:gg;ffﬂmﬂ B0%)
T AITuT

(84% N, 16% Ny

. Phosphor: (Pa0g): 226700 kgla = 2.4 kgt (80%)
Phosphor: (Py0g): 55.100 kgia =7.7 kght (20%) Kalium: (K,0): 328400 kgla = 3.5 kgt (80%)
Kalium: (K,0): 80,100 kgla = 11,2 kgt (20%)

|




Trocknung + Strippung

A) GRANULAT - PELLETS

Menge: 2350%a ca A5% TS

B1.350 kgfa = 34,5 kgt (17%)
(98% Mgrg. 2% Namm)

Phospher: (P30g): 55100 kgia = 23,4 kgt (20%)
Kalium: (K,0): 80.100 kgfa = 34,0 kgt {20%)
hinzuzufigen: Schwefelsaure 96 %lg 43 tla

B) AMMONIUMSULFAT (TROCKNUNG)

188 m*a
12.850 ko' = 6D kgt (3%)
(100% Mamm)

C) VERLUSTE

Stickstoff: 1.400 kg/a (0,3%)
(100% Ngmm)

Stickstoff:

Menge:
Stickstoff:

BANDTROCKNER

INPUT

Mange:
0000 r.a F-'|ru_1|_| (e

Z
w2
=
E:
7
EAR
O
N

®

BTS
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STRIPPER

D) FLUSSIGER GARREST
Menge:
Stickstoff;

B3500ta ca. 3% TS

143.500 kg/a = 1.5 kgt (29%)
['H-I n-"r':l Nurq 1 19@-5_. NHI'I'IITI:I

Phosphor: (P,0.): 226.700 kg/a = 2.4 kgt (80%)
Kalium: (K,0): 329.400 kofa = 3,5 kaft (BO%)

hinzuzufiigen: Schwefelsiure 96 %ig 750 ta

E) AMMONIUMSULFAT (STRIPPUNG)

Menge: 3.060 mYa ca.3% TS

Stickstoff: 250.000 kagfa = 70 ko't (51 %)
(100% Namm)

Ausbringflachea
mit Trockner und Stripppung
{170 ko Niha zv) 840 ha (-7 1%) —f

OuUTPUT

Ifal Trockner: T8E m¥a

|"';r||'|.' sl “'.|||"||||I}u| al
= Granulat - Peltets E =

grdiat, 'um durch Verbre: |.|||JI'|:| J-l thermischa
Energia fiir die Strippung zu lizfern




Nutzung von Geflugelkot in BGA 15

e 20 % Huhnertrockenkot, ohne Hilfe von
Zusatzstoffen

e 20—70 % Huhnertrockenkot mit Hilfe von
METAN *

e 100 % HUuhnertrockenkot durch das B.T.S.
Konzept POWER
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chicker POWER pLANT: 900 kW - 999+ kw BTS




Prozessdiagramm
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POWER

Rindergiille
TSin% 7-17
oTS % 44 - 86
pH 6,2-8
Rohfaser % / TS 12 - 24
Fette % / TS 2-5
Rohprotein % / TS 10-18
Gasausbeute I/kg oTS 176 - 520
Biogasproduktion m3 GVE 0,56 -1,5

/Tag

Schweinegiille

2,5-13
52 -84
6,5-7,6

17
9
24

220 - 637

0,6 -1,25

-

BTS
TSene GROUP

Hiihnertrockenkot

20-34
70 - 80
7-8

12
2
26

327 -722

3,5-4,0



Case study — 999 kW Green Energy grs

TSrw.&:'n:E!GROUP
=Y

2.1 Input nell'impiante di biogas

Input fermentatore
Liquame suing 18,50 4,00 134,64
Pallina secca 60% s.s. senza sabbia 18,60 56,00 3.656,02
|E_I‘|_S_:i_|E_|.j.E|_ di riais coltura astiva 59,00 8,70 34,00 115370
insiato df foietto collua invernale 59,00 485 3500 436,87
0,00

2.2 Input totale all'anno

Liguame suino 6.023 tfa
Polling secca 60% 5.5, 5enza sabbia 6,784 la
Totale reflui 12.812 t/a
Insilato di mais 3.540 t'a
Ingitato di loiatlo 1770 Va
Totale biomasse 5.310 tia
[Input totale all'anno | 18.122 tla
Trincee per gli insilati (stoccaggio per 300 giorni) 6.000 m®

= Cluantita e dimensioni: pezzoli, lunghezza x larghezza x altezza 2, 50x15x4m

2.3 Produzione di energia

Totale metano prodotto per giorno:  |con impiego del Bioaccelerator | 5.381 [Nm¥aq]
|Dimensionamento dell'implanto
= Produzione di energla elettrica al giorno (lorda) 21.931 kWhig
> Produzione di energia termica al giomo (Jorda) 26.210 kWhig
= Potenza richiesta delfi cogeneratoreli (8000 hia) 299 kw

> Potenza termica per la durata di produzione indicata 1.186 KW




Case study — 999 kW Green Energy

2.4 Output dall'implanto di biogas senza essiccatolo

Degradazione dei substrati per anno: 4.091 tfa
Degradazione del substrati per glorno: 11 tig
Totale output residui fermentati per anno: 14.030 tfa
Totale cutput residui fermentati per giorno: 38 tig
Periodo di stoccaggio: 180 giomi
Stoccaggio finale esistente: 2.490 m?
Richiesta di stoccaggio finale: 4.429 m*
Residui liguidi da spandere | 14.030 tfa
= Sostanze nutritive nal residui farmeantati M: 23,47 kgt P:13.58 kgt K 16 kgh
M: 329 ta P: 191 t'a K:225a

2.5 Output dall'impiants di blogas con agsiccatole

Degradazione dei substrati per anno: 4.091 tfa
Degradazione dei substrati per giorno: 11 tig
Totale solido per anno, dopo la separazione che non viene essiccato 5.530 t/a
Totale solido per giorno, dopo la separazione che non viene essiccato 15 tlg
Periodo di stoccaggio: 180 giomni
Stoccagglo finale esistente: 2.430 m*
Richiesta di stoccaggio finale: 237 m*

Residui liquidi da spandere

| 5530 ta = -61%

= Sostanze nutritive nel residui liquidi M: 3403 kgt P-19.7 kot K 23,12 kght
M: 188 Vfa P 109 U'a K: 128 ¥a
| Granulato/pellets dopo I'essiccazione: [ 372 tla
= Sostanze nulritive nel granulaio/pellets Wi 86,82 kgt P: 21842 kol K: 257.55 kaht
M: 32 tfa P: 82 ta K 896 tfa
Solfato d'ammonio: | 1430 m¥a
= Sostanze nutritive nel solfato d'ammonia M: 60 kgt P: D gt kO kgt
M: 98 tfa P 0ta K:0ta
|Perdite PO kgt K0 kg

M: 11 Ha P 0ta K:0ta

\
BTS’

TS exetey GROUP
44



Case study — 999 kW Green Energy grs

Bilancio del separatons

higuido dopo la separazione; 26,500 ta
sostanza secca [%] 10 %
soslanza secca: 365 tla

Bllancio delle sostanze nutritive dopo la separazione

allingresso nal separaiors solido dopo la separazions ral liguido dopo la separazions
M ol [Lfa) a9E 82 188,19 a8 B0
N tot [kg/t] 16,6 aT 4.0 wak 13,49 "
M org [E'a] 154,73 =y 116,54 d2% 3830 B
M om [kat] i) .0 11 '
™ aimm [LiE] Baz 6 — T1.05 o AT A1 e
M anmm [ki] 128 130 128
aflingresso nel separators solido dopo la separazione nel liquide dopo la separaziong
P ot [Va) 403,51 108,95 284 56
- : 1
P tat fkg] 85 8% T % 3.1 A%
all'ingresso nel separalon solido dopo |a separazions nel liquido dopo la separazions
K Lot [t'a] 473 64 127 .88 345,75
! a1
K tot (kg gy O 234 &% 95 i

TSrw.&:'n:E‘GROUP
=Y




Case study — 999 kW Green Energy grs

Bilanclo dell'essiccatoio 8 nastro

Inpui essiceatoio:
Soslanzd sedca;

Acqua i lavaggio:

Acido solforico:

Granulatio { pellets (30% ss)
Soifato d'ammonio;
Acqua per ncircolo nel fermentatons;

8500 ta
3.5 %

3.260,1 m¥a

326 Wa

372 ta
1.630,0 ta

==

2.053.9 mYa

Bilancio delle sostanze nutritive dopo 'essiccatdio

all'ingresso nell'essiccatoio grandlalo - pallats solfato d'ammonio pardita
N tol [fa] 140, 98 e, S 87 .80 10.87
1 1
N 1ot flgh] 16,6 i 6 8 P f0,0 i - th
M g [¢a] 3t.20 31.28 —
M g [kgt] 22 s 2 %
Il En'rm{l..'u] D R 7H5 HLTLES 3% L 100%, M7 100%
M amm Jkg| 14 27 Hh U
all'ingresso nell'essiccatoio granulato - peflets
P tot [t'a] 81,60 81,60
P tot [kg] 9.8 e 2194 17
all'ingresso nell'essccatoio granulato - pellels
K tat jt'a] 5.1 96,76
17 1
K tot [kg1] 113 o gsrs T

TSrw.&:'n:E!GROUP
=Y
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BIO.ccclerator

What is the bioextrusion?

L+ Cell lysis

e Thermomechanical treatment
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Weende Method

Weende Method Metodo Weende ampliato

- Crudeash ~ Crude ash
Crude protein Crude protein

Sugar

Nitrogen- Starch
free Pectin
extract . Organic residue

Cell content

Hemicellulose

Cellulose '!' ADF

(7]
Q
e
(C
S
©
S~
i -
(o)
0
—
(¢°]
)

Cell wall

Crude :
fibre Liginin ADL

Crude fibre

W
ADL + Cellulose
LW

ADF+ Hemicellulose Organic residue

w w
NDF (Cell content)




BIO«ccelerator

Extruded corn silage

s : T T
.;' o\ ! ‘f"f’, ? Corn silage - scanner method i 'C(“j =
i‘ ;!’. .__.H' inllf‘ I e G _ = ik S

'
—
Q
s
=
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™

original
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22 kKW
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BIO.ccelevator” BTS
Triticale
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chickex POWER PLANT: 900 kW - 999+ kw



POWER pLanT: BTS'
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chicken POWER pLANT: 900 kW - 999+ kw BTS’

TSr)v.&:'n:E!GROUP
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POWER pLanT: BTS'
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Ali-Digestore Ricerca BTS Biogas

sndres. formigonif@unibo. i 21,6] 5
Obiettivo Energetico VR 1,00 versione del 27.9.2017 Costo Alimenti giorno annao IOFClanno
Valore Energetico EHWh 0,21 [£]) 23600 B61400,0 1001734, 3
m? fermentatore n° 5000 Resa motore % : 40,0
Energia elettrica su obbiettivo : i 2,3%
T EEEEE——S -
Sostanza secca apportata tonid. 27 64 — 1055 | 552 Proteina grezza degradabile % =5 158,62 |
Sostanza secca razione “a 19,46 &g | ™M T NDF % 58 37,06
Sostanza organica razione Fa 15,50 o % Amido % =5 16,51
Ceneri Fa 20,38 Zuccheri % =5 0,07
Carico specifico S50¢m*id 4 .40 lipidi % =5 1,56
solfo e 25 0,04 S/biogas e =25 0,3
Batteri/ SOF g./qg. 12,14 CH4/gas %a 52,00
Sostanza Secca Fermentata su apporto 55, 2% Biogas m* 12237
Fibra non digerita % Fibra 522 Energia Attesa KWWhia. 8957
CH4/50 Fermentata (m3 kalk 392 Energia : Resa Energia Attesa MVi/giorno 24,54
. . . i liquidi ¢ . : o : :
Alimenti pollina ferm. 0 : ricir : cruscadifarro | mais farina | patate crude ;| marco mele

Tonnellate n. 0,00 i 100,00 2,00} 0,00 0,00! 0,00:
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Ali-Digestore Ricerca BTS Biogas

gndres. formigonifionibo. i 26,2]
Obiettive Energetico VR 1,00 versione del 27.9.2071 Costo Alimenti giorno anno IOFClanno
Valore Energetico EHVWh 0,21 [£) 1535,0 G697 75,0 1057256,9
m~ fermentatore n° 5000 Resa motore 1% 40,0

Energia eletirica su obbiettivo -3,6%a
Sostanza secca apportata tonid. 25,81 3E.C Proteina grezza degradabile Y2 55 235,66/ |
Sostanza secca razione “a 18,30 (TN — HDF Y2 55 32,16
Sostanza organica razione a 14,24 - ~ Amido % 55 4,71
Ceneri a 22,20 = Zuccheri Y2 55 7,28
Carico specifico S50/m*id 4,02 10.5 lipidi % =s 0,41
solfo % ss 0,45 8 S/biogas % ss 2,9
Batteri/SOF g./g. 15,39 CH4/gas % 52,00
Sostanza Secca Fermentata su apportc 36,5% Biogas m* 11540
Fibra non digerita % Fibra -23,63 Energia Attesa MVVhia. G447
CH4/50 Fermentata (m3 ka/k 504 Energia : Resa Energia Attesa MVWWigiorno 23,14

. . . : ollina liquidi . . )
Alimenti pollina ferm. | pot : q . i crusca di farro mais farina Sugarmet marco mele
: Chiara : ricir. :

Tonnellate

35.008 100,00

Sostanza Organica

1+ ¥ | Modello 450

areit |

................................................... T L ey i 8

¢ biologia_g CHY 1Y

752
svezzamento

................................................................................................................

MDF rate analisi - ¥2
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